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1 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ international Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

2ll£2H^ der lnten ? at j onalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 

Anmeldeamt aufeine Aufforderung nachArtikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahman dieses Berichts ais 
ursprunghch eingereicht 1 ' und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

6 " 1 0 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1 ~ 5 » 5a eingegangen am 23.02.2006 mit Schreiben vom 21 .02.2006 

Anspruche, Nr. 

1 " 5 eingegangen am 23.02.2006 mit Schreiben vom 21 .02.2006 

Zeichnungen, Blatter 

1/4 " 4 # in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

Sequ^lpratokol? nZpr0t ° ko11 und/oder ©twaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4 " 2rf«25SL B W iSt ° hne B f ^fksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
^SSSl&%. ° ffenbarun 9 s 9 eha,t in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 
"era^t-^Lehef SSeA.^ 6 " ""^ ^ alle die3<Sr B1 * tter mit der ^merkung 
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™iEfl-» V **9™ ndet ? Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
iSSSSS^ 9 ewerb,,chen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 



Ja: Anspruche 1 -5 
Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche 1 -5 
Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche: 1-5 
Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen (Rege! 70.7): 
siehe Beiblatt 
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PCT/EP2004/01 3994 



Zu Punkt V 

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststellung 



1 . Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 
D1: GB 2 084 855 A 

2. Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 (und 4) angesehen. Es offenbart (die Verweise in 
Klammern beziehen sich auf dieses Dokument): ein Schmuckstuck und ein Verfahren 
zur dessen Herstellung, das Schmuckstuck enthalt ein Schmuckstein (20), der in 
einer Offnung (1 6) des Schmuckkorpers (1 8) aufgenommen ist. 

3. Der Gegenstand des Anspruchs 1 (und 4) unterscheidet sich daher von dem 
bekannten Schmuckstuck dadurch, daB ein Halteelement durch ein rotierendes 
Werkzeug ausgebildet ist. 

4. Der Gegenstand des Anspruchs 1 (und 4) ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

5. Die technische Aufgabe ist ein Schmuckstuck und ein Verfahren bereitzustellen, mit 
denen ein verbesserter Halt sowie eine verbesserte optische Prasenz des 
Schmucksteins gewahrleistet ist. 

Die Aufgabe lost der unabhangige Anspruch 1 und der unabhangige 
Verfahrensanspruch 4 dadurch, daB ein Halteelement durch eine 
Reibbeuafschlagung des Korpers des Schmuckstucks im Randbereich der Offnung 
durch ein rotierendes Werkzeug und ein anschlieBendes Verfestigen des Materials, 
welches von dem die Offnung umgebenden Randbereich des Korpers abgetragen 
wurde, gebildet ist. 

Dies hat den Vorteil gegenuber den bekannten Losungen des Stands der Technik, 
daB das Halteelement besonders sichere Halterung und eine verbesserte optische 
Darstellung des Schmuckelements gewahrleistet. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) ; PCT/EP2004/0 13994 

6. Die in Anspruch 1 (und 4) der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe 
vorgeschlagene Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen 
Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT): 

D1 offenbart nicht, da(3 der Schmuckstein in derOffnung des Schmuckkdrpers durch 
ein rotierendes Werkzeug befestigt wird. 

Auch keines der weiteren im Recherchenbericht zitierten Dokumente offenbart allein 
oder in Kombination die Merkmale der unabhangigen Anspruche 1 und 4. 
Folglich wurde der Fachmann ausgehend von dem nachstliegenden Stand der 
Technik und urn die gestellte Aufgabe losen zu konnen, keinen Hinweis im zitierten 
Stand der Technik finden, welcher dazu fuhren wurde, das Verfahren von D1 so zu 
modifizieren, wie dies im Anspruch 4 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagen ist. 

7. Somit ist der Gegenstand der unabhangigen Anspruche 1 und 4 und damit auch der 
abhangigen Anspruche 2, 3 und 5 neu und erfinderisch, so daB die Voraussetzungen 
des Artikel 33 PCT erfullt sind. 



8. Die mit Schreiben vom 21.02.06 eingereichten Anderungen bestehen im 
wesentlichen nur in einer Umformulierung der bisherigen Merkmale. 
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WD03E001 WO/sh04s39/Dr.L/so/21 .02.06 

W d'or Brillantschmuck GmbH, Ettlinger StraSe 11, D-75210 Keltern 

Schmuckstuck mit einem Schmuckelement sowie ein Verfahren und ein 
Werkzeug zur Herstellung esses derartigen Schmuckstiicks 

5 Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein SchmuckstQck, in dessen Kdrper eine Offnung angeord- 
net ist, in der ein Schmuckelement, insbesondere ein Edel- oder Schmuckstein, 
aufgenommen ist, wobei in der ein Schmuckelement aufnehmenden Offnung des 
Kdrpers des SchmuckstQcks eine Auflage fur das Schmuckelement ausgebildet 

10 ist, indem ein unterer Bereich der Offnung einen Durchmesser, der kleiner als der 
Durchmesser des Schmuckelements ist, aufweist, wobei durch die Auflage die 
Einbringtiefe des Schmuckelements in die Offnung des K6rpers des Schmuck- 
stucks derart definiert ist, dass das Schmuckelement von der Oberflache des Kor- 
pers beabstandet angeordnet ist, und durch die ein unterer Rand des Schmucke- 

15 lements zumindest punktuell unterstutzt ist, wobei zwischen einem oberen Be- 
reich und dem unteren Bereich der Offnung ein Obergangsbereich ausgebildet 
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ist, der die Auflage fQr das Schmuckelement ausbildet, und wobei das Schmuck- 
stQck ein zumindest Qber einen Teil des Umfangs der Offhung verlaufendes Hal- 
teelement aufweist, sowie ein Verfahren zur Herstellung eines SchmuckstQcks, 
insbesondere eines Rings, in dessen Korper eine Offnung angeordnet ist, in der 
5 ein Schmuckelement, insbesondere ein Edel- Oder Schmuckstein, aufgenommen 
ist, wobei die in den KQrper des SchmuckstQcks eingebrachte Offnung nach ei- 
nem ersten Schritt des Verfahrens einen Durchmesser, der kleiner als der Durch- 
messer des in die Offnung einzubringenden Schmuckelements ist, aufweist, wo- 
bei in einem darauffolgenden Schritt ein oberer Bereich der Offnung mit einem 

1 0 Durchmesser, der gleich oder groBer als der Durchmesser des Schmuckelements 
ist, ausgebildet wird, so dass zwischen dem oberen Bereich der Offnung mit dem 
Durchmesser und einem unteren Bereich der Offnung mit dem kleineren Durch- 
messer ein als Auflage fQr das Schmuckelement fungierender Obergangsbereich 
ausgebildet wird, dass das Schmuckelement derart in die Offnung eingebracht 

1 5 und auf die Auflage aufgesetzt wird, dass das.Schmuckelement von der Oberfla- 
che des Korpers beabstandet angeordnet ist wobei in einem darauffolgenden 
Schritt das Material des Korpers des SchmuckstQcks in einem die Offnung umge- 
benden Randbereich abgetragen und dieser Matenalabtrag zu.dem in der Off- 
nung des Korpers aufgenommenen Schmuckelement gebracht wird. 

20 SchmuckstQcke, bei denen in einer Offnung ein Schmuckelement, insbesondere 
ein Edelstein, aufgenommen ist, sind bekannt. Ein Nachteil der bekannten 
SchmuckstQcke ist, dass das Schmuckelement meistens nur an der Oberflache 
des Korpers des SchmuckstQcks angeordnet ist, so dass das im Korper des 
SchmuckstQcks aufgenommene Schmuckelement keine raumliche Wirkung ent- 

25 faltet und in der Regel nur als flachenhafte Ornamentation wahrgenommen wird. 

Aus der GB 20849855 ist ein SchmuckstQck sowie ein Verfahren der eingangs 
genannten Art bekannt. Beim Betrachter des nach dem bekannten Verfahren her- 
gestellten SchmuckstQcks soil der Eindruck erweckt werden, dass das in die Off- 
nung des Kdrpers des SchmuckstQcks eingesetztes Schmuckelement durch eine 
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entsprechende Ausgestaltung des das SchmuckstQck umgebenden Bereichs des 
Korpers des SchmuckstQcks mit Facetten eine hohere optische Prasenz aufweist 
als dies, ohne die vorgenannte Ausgestaltung der Fall ware. Es soli also durch 
das beschriebene Verfahren die Illusion eines grdBeren, optisch prasenteren 
5 Schmuckelements hervorgerufen werden. Zu diesem Zweck schlagt die britische 
Druckschrift vor, dass zur Herstellung der Facetten der Korper des Schmuck- 
stQcks in eine Presse eingespannt wird, die einen Facettierstempel und eine ge- 
genwirkende Pressplatte aufweist. Um das SchmuckstQck in der Presse lagezufi- 
xieren, ist vorgesehen, dass der Korper des SchmuckstQcks an seiner der Off- 

10 nung gegenOberliegenden Seite eine die Offnung ringformig umgebende Nut auf- 
weist, die mit entsprechenden VorsprQngen der Pressenplatte zusammen wirkt. 
Der Facetfiersiempel wird dann mit einer Presskraft beaufechlagt und kaltverformt 
dann derart das die Offnung umgebende Materia! des Korpers des.Schmuck- 
stucks, so dass dieses Material mit einer zu dem in der Offnung aufgenommenen 

15 Schmuckelement hin gerichteterr. Kraft beaisfscfetegtwird. Dieses Material wird 
derart zum Schmuckelement hin verdrangt und-foikiet ein Halteelement fur das 
SchmuckstQck aus. 

Bei anderen SchmuckstQcken, bei denen das Schmuckelement tiefer in der Off- 
nung des Korpers des SchmuckstQckes angeordnet ist, tritt der Nachteil auf, dass 

20 das Schmuckstuck durch einen Klebevorgang in der Offnung fixiert werden rhuB. 
Diese Vorgehensweise besitzt den Nachteil, dass durch den verwendeten Kleb- 
stoff das Schmuckelement, insbesondere im Falle eines Edelsteins, beschadigt 
werden kann, oder, im Falle einer "schonenden Verklebung" nur unsicher in der 
Offnung des Korpers gehalten ist, was insbesondere dann von Nachteil ist, wenn 

25 als Schmuckelement ein teurer Edelstein verwendet wird. 

Die CH 692018 A zeigt ein SchmuckstQck, in dessen Korper eine Offnung ange- 
ordnet ist, in der ein Schmuckelement aufgenommen ist. Hierbei ist vorgesehen, 
dass das Schmuckelement mit seiner unteren Spitze in einer Bohrung im Korper 
des SchmuckstQckes aufgenommen wird, und das sein oberer Rand durch 
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Reiben befestigt wird. Dieses bekannte Schmuckstuck besitzt weiterhin den - 
Nachteil, dass das Schmuckelement in der Offnung "einbetoniert" ist, so dass ei- 
ne verbesserte optische Prasents des Schmuckelements nicht gegeben ist. 

Die EP 1 048 241 beschreibt das Fassen eines nicht in einer Offnung versenkt 
5 angeordneten Schmuckelements, wobei das Fassen dieses Schmuckelements 
dabei derart erfolgt, dass das Material des Korpers flberdas Schmuckelement 
geschoben wird. Die FR 2 855 947 schreibt wiederum eine nicht versenkt in einer 
Offnung angeordnetes Schmuckelement. 

Die EP 0 367 923 beschreibt ein Verfahren zum Fassen von Edelsteinen, bei de- 
1 0 nen der Edelstein urates- Druck in eine BofarasHg eingepresst wird, deren Durch- 

messergeringffigig Man^^afed^Asi8sKfeH^5E^^rdes-zu fassenden Edel- 
steins, rcsfcsl sacfe dsmOaSFsgiaa-die asBe^ilsrESseseiche des Edelsteins in 
das Bofosfcsfo asafer-dss Gl^llachgnnfe ^a r dssJass a^ sn ieta Bs von oben Me- 
faiimaleiM SS^^s^s^e^ &amSbefea£i&£^t &E§a3&e ttiien SSeines gerieben 
.15 wird. 



Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein SchmuckstQck der eingangs 
genannten Art derart weiterzubilden, dass auch bei einem nicht nur oberflachlich 
in der Offnung des Korpers aufgenommenen Schmuckelement ein verbesserter 
Halt sowie eine verbesserte optische Prasenz gewahrleistet ist, sowie ein Verfah- 
20 ren zur Herstellung eines derartigen Schmuckstucks. 

Diese Aufgabe wird durch das erfindungsgemaBe SchmuckstQck dadurch gelost, 
dass das Halteelement durch eine Reibbeaufschlagung des Korpers des 
SchmuckstQcks im Randbereich der Offnung durch ein rotierendes Werkzeug 
und ein anschliefiendes Verfestigen des Materials, welches von dem die Offnung 
25 umgebenden Randbereich des Korpers abgetragen wurde, gebildet ist, dass das 
Haltelement einen oberen Rand des Schmuckelements zumindest punktuell be- 
aufschlagt, und dass der die Offnung umgebende Randbereich des Korpers des 
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Schmuckstiicks konisch ausgebildet ist und vom Halteelement ausgehend zur 
Oberflache des Kdrpers hin abgeschragt verlauft, so dass die Offnung in dem 
oberen Befeich einen Durchmesser besitzt, der groBer als der Durchmesser des 
Schmuckelements ist. 

5 Eine vorteilhafte Weiterbiidung der Erfindung sieht vor, dass das Halteelement im 
wesentlichen uber den gesamten Umfang der Offnung verlaufend ausgebildet ist. 
Eine derartige MaBnahme besitzt den Vorteil, dass hierdurch eine besonders si- 
chere Halterung des Schmuckelements in der Offnung des Korpers des 
Schmuckstiicks ausgebildet wird. 

10 Das erfindungsgem§Be Verfahren sieht vor, dass der Materialabtrag im Randbe- 
reich der Offnung durch eine Reibbeaufschlagung desselben durch ein rotieren- 
des Werkzeug durchgefuhrt wird, und dass aus dem derart abgetragenen und 
spater wieder verfesfigte Material ein Halteelement fur das Schmuckelement aus- 
gebildet wird, so dass durcn das derart ausgefaBcfete- Halteelement ein oberer 

1 5 Rand des S dnad^ fflerib zumindestes pimidsieS beaufechlagt und derart das 
Schmuckelement ki der Ofmung lagefixiert wird, und dass durrfi diese Reibbeauf- 
schlagung ein die Ofmung umgebender Randbereich konisch ausgebildet wird, 
so dass dieser konisch ausgebildete Randbereich vom Halteelement ausgehend 
zur Oberflache des korpers hin ansteigt und der Durchmesser des oberen Berei- 

20 ches der Offnung vergroBert wird. 

Eine vorteilhafte Weiterbiidung des erfindungsgemaBen Verfahrens sieht vor, 
dass das Halteelement im wesentlichen uber den gesamten Umfang der Offnung 
des SchmuckstUcks umlaufend ausgebildet wird. Ein derartige Ausgestaltung des 
Verfahrens besitzt den Vorteil, dass hierdurch eine besonders sichere Halterung 
25 des Schmuckelements in der Offnung erzielt wird. 

Durch die erfindungsgemaUen MaBnahmen werden in vorteilhafter Art und Weise 
ein Schmuckstuck sowie ein besonders vorteilhaftes Verfahren zu dessen 
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Herstellung geschaffen, wobei sich das erfindungsgemaBe SchmuckstQck da- 
durch auszeichnet, dass auch bei einem nicht nur oberflachlich In die Offnung 
des Korpers des SchmuckstQcks eingebrachten Schmuckelement ein sicherer 
Halt desselben in der Offnung gegebert ist. Ein weiterer Vorteil der durch die er- 
5 findungsgemaBen MaBnahmen ermoglichten "versenkten" Fassart des Schmuk- 
kelementes ist, dass die Oberflache des SchmuckstQcks problemlos bearbeitet 
(geschliffen, poliert, lapidiert, etc.) werden kann, ohne dass das in der Offnung 
des SchmuckstQcks aufgenommene Schmuckelement beschadigt wird oder ei- 
nem Bearbeitungsvorgang hinderlich entgegehsteht. 

10 Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen MaBnahmen besteht darin, dass 
durch die Abtragung des Materials des Korpers des SchmuckstQcks im Randbe-. 
reich der Offnung mittets des rotierenden Werkzeugs und die dadurch hervorge- 
nifene verbesserte optische Prasenz.des in der Offnung aufgenommenen 
Schmuckelements gegeben ist. Des weiteren ist noch von Vorteil , dass das be- 

1 5 schriebene Verfenrsn nicfeasf eane be^mmfe Eorrodes Schmuckelements be- 
schrankt'fsL E^^MBng^e^SBeVeifel»eaefeabt« vielmehr, in eine im we- 
senfBchen 1 1 1 T m i Ii HiTi ■ n >j "rrnnrirfrrTrmrnf- Thft rmrr %Cnt ~ t » t von unter- 
schiedlichen Schlrffbrmen sicher einzusetzen. 

Weitere vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sind Gegenstand der 
20 Unteranspruche. 
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SchmuckstOck, in dessen Korper (2) eine Offnung (4) angeordnet ist, in der 
ein Schmuckelement (5), insbesondere ein Edel- oder Schmuckstein, aufge- 
nommen ist, wobei in der ein Schmuckelement (5) aufnehmenden Offnung (4) 
des Korpers (2) des SchmuckstQcks (1) eine Auflage (7) fQr das Schmuckele- 
ment (5) ausgebildet ist, indem ein unterer Bereich (4") der Offnung (4) einen 
Durchmesser (d), der kleiner als der Durchmesser (D) des Schmuckelements 
(5) ist, aufweist, wobei durch die Auflage (7) die Einbringtiefe des Schmucke- 
lements (5) in die Offnung (4) des Kdrpers (2) des SchmuckstQcks (1) derart 
definiert ist, dass das Schmuckelement (5) von der Oberflache (3) des K5r- 
pers (2) beabstandet angeordnet ist, und durch die ein unterer Rand (5') des 
Schmuckelements {5} ziimmdest punktuell unterstutzt ist, wobei zwischen ei- 
nem oberen Bereich (4') urf dem unteren Bereich (4") der Offnung (4) ein 
Obergangsbereich (5) suszsz sec der die -^-'age <7.) fur das Schmuck- 
element (5) ausbSdgt, and ^i^dssS«mioc5!^i± ; i; ■=-.n sumindest uber 
einen Teil des OaEs^stferO&E^ (4) venaus^-css fralteeiement (10) auf- 
weisi, tf^frnrfr gs gga^BB S g^ BSfc ^ ^a& g^-l^fesgsasEt', "-"Q durch eine Reib- 
bsoHfexSg ^^-E^ ^^^g^'g^ ^-^ - p u»~^o^ ^r?gr^gidbereich (11) 
der Offnung (4) dunSi em rofierendes Werfcaesg (BSJ srsd ein anschlie&endes 
Verfestigen des Materials, welches von dem die Offnung (4) umgebenden 
Randbereich (11) des KSrpers (2) abgetragen wurde, gebildet ist, dass das 
Haltelement (10) einen oberen Rand (5") des Schmuckelements (5) zumin- 
dest punktuell beaufschlagt, und dass der die Offnung (4) umgebende Rand- 
bereich (11) des Korpers (2) des SchmuckstQcks (1) konisch ausgebildet ist 
und vom Halteelement (10) ausgehend zur Oberflache (3) des Korpers (2) hin 
abgeschragt verlauft, so dass die Offnung (4) in dem oberen Bereich (4') ei- 
nen Durchmesser (d') besitzt, der groBer als der Durchmesser (D) des 
Schmuckelements (5) ist. 
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SchmuckstQck nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteele- 
ment (10) im wesentlichen urn den gesamten Umfang der Offnung (4) umlau- 
fend ausgebildet ist. 

SchmuckstQck nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das SchmuckstQck als ein Ring (1'), ein Anhanger, ein Teil ei- 
nes Glieds einer Kette, als Ohrschmuck, als Teil einer Uhr Oder eines Uhren- 
bandes ausgebildet ist. 

Verfahren zur Herstellung eines SchmuckstUcks (1), insbesondere eines 
Rings (1'), in dessen Korper (2) eine Offnung (4) angeordnet ist in der ein 
Schmuckelement (5), insbesondere ein Edel- oder Schmuckstein, aufgenom- 
men ist, wobei die in den Korper (2) des SchmuckstOcks (1) eingebrachfe Off- 
nung (4) nach eine- e-sten Sznritl tei- V^srrs^s sin* «$ Durchmesst ; •:•!, 
der kleiner ais der Durchmssser (D) cies r.e Offnung (4) einzubringenden 
Schmuckelements (5) ist, aafggeist. wobei in einem darauffoigenden Schritt 
ein oberer Beieich ffl.derOffinmg (4} s&eoissBBiscSimesser (d'), der gleich 
oder grSBerals der Dunchmesserp) des Sdma^aE^fe{5) ist, ausgebil- 
det wird, so dass zwischen dem oberen Bereich (41 der Offnung (4) mit dem 
Durchmesser (d') und einem unteren Bereich (4") der Offnung (4) mit dem 
kleineren Durchmesser (d) ein als Auflage (7) fQr das Schmuckelement (5) 
fungierender Gbergangsbereich (6) ausgebildet wird, dass das Schmuckele- 
ment (5) derart in die Offnung (4) eingebracht und auf die Auflage (7) aufge- 
setzt wird, dass das Schmuckelement (5) von der Oberflache (3) des Korpers 
(2) beabstandet angeordnet ist, wobei in einem darauffoigenden Schritt das 
Material des Korpers (2) des SchmuckstQcks (1) in einem die Offnung (4) um- 
gebenden Randbereich (11) abgetragen und dieser Materialabtrag zu dem in 
der Offnung (4) des Korpers (2) aufgenommenen Schmuckelement (5) ge- 
bracht wird, dadurch gekennzeichnet, dass der Materialabtrag im Randbe- 
reich (11) der Offnung (4) durch eine Reibbeaufschlagung desselben 
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durch ein rotierendes Werkzeug (W) durchgefilhrt wird, und dass aus dem 
derart abgetragenen und spater wieder verfestigte Material ein Halteelement 
(10) fQr das Schmuckelement (5) ausgebildet wird, so dass durch das derart 
ausgebildete Halteelement (10) ein oberer Rand (5") des Schmuckelements 
5 (5) zumindestes punktuell beaufschlagt und derart das Schmuckelement (5) in 
der Offnung (4) lagefixiert wird, und dass durch diese Reibbeaufschlagung 
ein die Offnung (4) umgebender Randbereich (11) konisch ausgebildet wird, 
so dass dieser konisch ausgebildete Randbereich (11) vom Halteelement (10) 
ausgehend zur Oberflache (3) des Korpers (2) hin ansteigt und der Durch- 
10 messer (d 1 ) des oberen Bereiches (4 1 ) der Offnung (4) vergrQSert wird, 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadorch gskennzeichnei, dass das Halteelement 

(10) im wesentHchsr *jbe r 6.e~ ^essmten Umfang der Offnung (4) umlaufend 

augebiioet is:. 
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